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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 

MASZYNY Mieszarki do przetwórstwa 2343-04 
l URZĄDZENIA 
CHEMICZNE tworzyw sztucznych 

Nazwy, określenia i podział 

l, W$TĘP 

Przedmi otem normy stt nazwy, określenia i podział mie­

szarek do przetwórstwa tworzyw sztucznych, stosowanych 

w przemyśle chemicznym i przemysłach pokrewnych, 

2, NAZWY l OKRESLENIA 

(~ mieszarka do przetwórstwa tworzyw sztucznych -

maszyna do mieszania materlał6w sypkich, past lub cleczy 

z ró:tnymi dodatkami (np, zml~kczacze, stabilizatory, pig­

menty, aktywatory, środki porotwórcze, wypełniacze) oraz 

do mieszenie dwóch lub kilku składników materiałów syp­

kich, past lub cieczy ze sobtt. 

(~.) mieszarka bębnowa- mieszarka, której organem 

roboczym jest b~ben o osi poziomej (rys, l) lub skośnej do 

osi obrotu (rys, 2). 

Rys, l 

Rys , 2 
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(b,.ł) mieszarka ślimakowa - mieszarka, której organem 

roboczym jest poziomy Ślimak (ślimaki) obracajttcy s i~ w 

korycle (rys, 3) lub plonowy ślimak obracaj,cy si ~ w osło­

nie umieszczonej w zbiorniku (rys, 4) l nadajttcY ruch po­

suwisty mieszanemu materiałowi, 

Rys, 3 

Rys, 4 

(U) mieszarka sto:tkowo-śllmekowe - mieszarka, któ­

rej organem roboczym jest ślimak obracajttCY sl~ wokół 

własnej osi oraz wokół wewnętrznej sto:tkowej ściany zbiol"­

nika (rys, 5) lub zbiorników w układzi e szeregowym (ry~~o~) 
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IBN-76/2313-oHI 

Rys. S 

Rys. 6 

(.ł.2.) mieszarka Intensywne - mieszarka, której orga­

nem roboczym jest mieszadło wywołuj{lce i ntensywny ruch 

mieszanych składników. Mieszarka mo:te być jednostopnio­

wa (rys. 7) lub dwustopniowe (rys. 8). 

Rys. 7 

lstt-76/23?!3-oHI 
Rys. 8 

(M) mieszarka skrzydłowe - mieszarka. której orga­

nem roboczym S{l dwa skrzydła (rys. 9 a), b) 4 c) obraca­

j{ICe się w odpowiednio ukształtowanym korycie (rys. 10). 

) BH-76/2343-04-9) 

Rys. 9 

Rys . 10 

(!..1.) mieszarka planeterna- mieszarka, której orga­

nem roboczym jest mieszadło (lub mieszadła) napędzane za 

pośrednictwem przekładni planetarnej (rys. 11). M i eszad­

ło wykonuje ruch o brotowy dookoła własnej osi i r uch po­

stępowy po obwodzi e nieruchomego koła. 

IBN-7Sl2343-04-11) 

Rys. 11 

(~) mieszark a łapowa - mieszark a, k tórej organem ro­

boczym jest mieszadło zaopatrzone w łapy proste (ry s. 12 

a), b), c) lub skośne (rys. 13), o stałym k{lc i e pochylenia 

łap na całej swej długości. 

Rys. 12 

)BN-76/23'43-o<l-13) 

Rys. 13 

IBN-76/2}13-0<4-121 
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/ 2.9/ mieszarka kotw icowa - mieszarka, której organem roboczym jest mieszadło kotw icowe dostosowane 'do kształtu 

zbiornika / rys, 14 a/, b/, c/, d/ . 

l BN-7SI2343-0·H11 
Rys, 14 

(2, 10) mieszarka ramowa~ mieszarka, której organem 

roboczym jest mieszadło tworZ{ICe zamknięt{l ramę, dosto­

sowanłl do kształtu zbiornika (rys, 15 a), b), 

l BH- 76/2343-04-15) 

R ys, 15 

(b.l.!.) mieszarka śmigłowa - mieszarka, której organem 

roboczym jest mieszadło w ksz tałcie śmigła lub śruby okrę­

towej ( rys, 16) najczęściej tr~yłopatkowej ( rys. 17), 

Rys, 16 Rys, 17 

(a....!.ł) mieszarka turbi nowa- mieszarka, której orga­

nem roboczym jest mieszadło turbinowe umieszczone w 

zb iorn iku pionowo (rys, 18) lu b poziomo (rys, 19) , Wir­

niki turbinowe majłl ró:tny kształt wg rys, 20 a), b), c), d), 

Rys, 18 

l BN-1i72:}43-0H9) 

Rys , 19 
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3, PODZIAL 

3, 1, Kryteria podziału mieszarek s' następuj,ce: 

a) postać mieszanych materiałów, 

b) organ roboczy, 

c ) cechy konstrukcyjno-robocze, 

BN-76/ 2343-04 

~. Mieszarki stoikowo-ślimakowe 

a) podział ze względu na układ zbiornik6w: 

- pojedyńcze, 

- szeregowe; 

b) podział ze wzgl ędu na rodzaj pracy mieszadła: 

-cykloidalny, 
3, 2, Typy, Ze względu na postać mieszanych matariałów 

- ep i cykloidalny, 
rozrótnla się następuj,ce typy mieszarek: 

-do materiałów sypkich, 

-do past, 

-do cieczy, 

3, 3, Rodzaje mieszarek 

3. 3. 1, Mieszarki do materiałów sypkich 

- bębnowe, 

- ślimakowe, 

- ślimakowo-stołkowe, 

- I ntensywne, 

3, 3, 2, Mieszarki do past 

- skrzydłowe, 

- planetarne, 

3. 3. 3. Mieszarki do cleczy 

- łapowe, 

- kotwicowe, 

- ramowe, 

-śmigłowe, 

- turbinowe, 

- planetarne. 

3, 4, Odmiany mieszarek 

3, 4 . 1, Mieszarki bebnowe 

a) podział ze względu na kształt bębna: 

- cylindryczne, 

-stołkowe, 

- dwustotkowe, 

- dwus totkowo-cyll ndryczne, 

- rombo idalne; 

b) podz i ał ze względu na połotanie osi bębna: 

- oś bębna w osi obrotu, 

- oś bębna skośna do osi obrotu, 

3, 4. 2, Mieszarki ślimakowe 

a) podział ze względu n a konstrukcJę ślimaka: 

- o zwoju ci'głym, 

- o zwoju przerywanym, 

- o zwoju taśmowym; 

b) podział ze względu na liczbę ślimaków: 

- jednoślimakowe, 

- dwuśllmakowe; 

c) podział ze względu na połotanie oai ślimaka: 

-pozi ome, 

-pionowe. 

3, 4, 4, Mieszarki intensywne dziel i się ze względu na l i­

czbę stopni na: 

- jednostopniowe, 

- dwustopniowe, 

3. 4. 5. Mieszarki skrzydłowe dzieli się ze względu na 

kształt skrzydeł na: 

- tarczowe, 

- zetowe, 

- Inne, 

3, 4, 6, Mieszarki p lanetarne 

a) podział ze względu na konstrukcję: 

- zamknięte, 

-otwarte; 

b) podz l ał ze względu na l iczbę mieszadeł: 

- z jednym mieszadłem, 

-z dwoma mieszadłami; 

c) podz i ał ze względu na kształt mieszadła: 

- z mieszadłem lepowym, 

-z mieszadłem kotwicowym, 

- z mieszadłem ramowy m. 

3, 4, 7, Mieszarki łapowe 

a) podział ze względu na konstrukcję: 

-otwarte, 

-zamknięte; 

b) podzlał ze względu na połotanie osi mieszadła: 

-pionowe, 

-poziome; 

c) podz i ał ze wzglę~u na kształt łap : 

- z łapami prostymi, 

- z łapami skośnymi; 

d) podział ze względu na dodatkowe wyposatenle: 

- bez przegród, 

-z nieruchomymi przegrodami. 

3, 4. 8, Mieszarki kotwicowe 

a) podzlał ze względu na konstrukcję: 

-otwarte, 

- zamknię te; 

b) podział ze względu na kształt dna zbiornika: 

- z dnem płaskim, 

- z dnem stołkowym, 

- z dnem eliptycznym; 

c ) podzlał ze względu na dodatkowe wyposatenie: 

- bez przegród, 

- z n i eruchomymi przegrodami , 



3, 4. 9, Mieszarki ramowe 

a) podzi al ze względu na konstrukcję: 

-otwarte, 

- zamknięte; 

b) podział ze względu na kształt dna zbiornika: 

- z dnem płaskim, 

- z dnem stoikowyrn, 

- z dnem eliptycznym, 

3, 4, 10, Mieszarki śmigłowe 

a) podział ze względu na konstrukcję: 

-otwarte, 

- zamknięte; 

b) podział ze względu na poloienie osi mieszadła: 

-pionowe, 

- poziome, 

- skośne do osi zbiornika, 

- mirnośrodowe do osi zbiornika; 

c) podział ze względu na dodatkowe VłYPOsaienle: 

- bez przegród, 

- z ni er uchom yrn i pr z egrodarn l , 

-z dyfuzorem, 

- z kierownic,. 

3, 4, 11, Mieszarki turbinowe 

a) podział ze względu na konstrukcję: 

-otwarte, 

- zamknięte; 

BN-76/ 2343-04 

b) podział ze wzg lędu na połoienle os i mieszadła: 

-pionowe, 

-poziome; 

c) podzlał ze względu ne kształt wirnika: 

- z wirnikleni otwartym, 

- z wirnikiem zamkniętym, 

- o podwójnym wieńcu, 

- z kierownic{!, 

- z dyfuzorem; 

d) podzlał ze wzg l ttdu na kształt łopatek wirnika: 

-proste, 

- zakrzywione, 

-pochyłe, 

5 

3. 5 . Wersje, Ze względu na cechy konstrukcyjno-uiyt­

kowe rozr6inia się następuj{lce wersje mi eszarek: 

a) podzlał ze względu na ciśnienie 

- bezclśnleniowe, 

- próiniowe, 

- ciśnieniowe; 

b) podział ze wzglttdu na temperaturę 

-bez ogrzewania lub chłodzenia, 

-ogrzewane, 

- chłodzone; 

c) podział ze względu na działanie 

-o działaniu okresowym, 

-o działaniu cl{lgłym. 

KONIEC 
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